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( ' CENTROTECNICA

INYECCION
SOPLADO

Servicios que Ofrecemos:

‘-g Asesoria Técnico Comercial.

@ Retrofit de maquinaria. Instalacion de Equipos de mejora Energética,
J con hasta un -70% de energia consumida en sus maquinas actuales.

0 Teleasistencia.

Comercializacion y Servicio post venta de
Plastico.

Maquinas de Extrusion de Plastico, Reciclz
Maquinas de inyeccion estirado soplada
PLA y otros materiales termoplasticos.
Molinos de Bajas Revoluciones, Moli
Desgarradores.

Especializacién en Refrigeracion Industri
Tratamiento y transporte de materiz
automatico de big bag y octavin.
Servicio post venta, venta de recambi
Retrofit y actualizacién de maquinaria

LA MAXIMA TECNOLOGIA

AL SERVICIO DEL PLASTICO

Solo Primeras Marcas

4% Conectividad 4.0 para cualquier fabrica y maquina. Controle sus medios de
“*  producciéon permanentemente con nuestro Software.

{w’e Formacién en mantenimiento de nuestras maquinas.

Planes de mantenimiento programado, la Base para una Produccion Perfecta.

*@ Refrigeracion Industrial. ﬁ Instalaciones llave en mano, para Fabricas y Laboratorios.
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MAS DE 30 ANOS
En 2017, DE EXPERIENCIA

Simoparma COMO PROVEEDOR DE SOLUCIONES EN EL MUNDO
oy DE MAQUINAS DE EXTRUSION Y SOPLADO
adquirio

+ 00

Paises en el Mundo

Maquinas instaladas Clientes en el Mundo

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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Siempre
a tu lado

DESDE LA ELECCIC
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Maquinas EBM Disefo de Botellas 100%
Completamente Eléctricas y Moldes Material Reciclable
Maquinas EBM completamente electricas Ayudamos a nuestros clientes a dar forma a Utilizacion completa de envases de plastico
Con consumo energeético eficiente. lo que necesitan para diferenciarse usados, recuperacion de energia cinetica y
de la competencia. soluciones tecnicas respetuosas
Cada contenedor es cuidadosamente con el medio ambiente.

analizado en nuestro laboratorio.

TECHNE | PERFIL DE LA EnPRES A [N
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Maquinas instaladas

ASIA PACIFIC
13%

NORTH AMERICA
13%

EMEA
57%

SOUTH AMERICA
17%

CLIENTES EN EL MUNDO

75 75

50
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MAQUINAS



DISENO



e-line



;Necesitas soluciones para una produccion flexible?

- Grupo motorreductor que permite un ahorro
energetico para una repetitividad constante de la
calidad del producto final.

- Movimiento vertical de la cabeza para un corte
optimo del parison.

- Angulo de rotacion de la cabeza limitado para
reducir las posibles oscilaciones del parison.

- Movimiento carro horizontal, sin vibraciones y sin
manutencion.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

Configuracion del equipo
correspondiente a los
requierimentos de produccion.

» Capacidad de los envases de
6oml a 30L con diferente numero
de cavidades.

* Recorrido del carro personalizado
para una mayor produccion.

PEQUENA | MEDIANA | GRANDE

BAJO CONSUMO
POCO MANTENIMIENTO
FACILIDAD DE USO

EXCELENTE SISTEMA DE BUENA ALERTA DE
ACCESIBILIDAD RECUPERACION VISIBILIDAD MANTENIMIENTO
DE ENERGIA DEL PROCESO AUTOMATICO

ci' CENTROTECNICA



PEQUENA > E-545
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7.000 ml

ATNNBERE | | OMINUNRS | | caveimme | | caMvirems | | Gvmimems | | cumvhbeR
CYCLE TIME 9,5 SEC CYCLE TIME 11 SEC CYCLE TIME 10 SEC CYCLETIME 11,5 SEC CYCLE TIME 16 SEC CYCLE TIME 21 SEC
E2-545: 4,547 E2-545:3.272 E2-545: 2.880 ADVT2-545:1.878 E2-545: 900 E2-545: 343
E1-545
CAVITIES NUMBER n° ) 3 4 5 6 7
MAX CENTER DISTANCE — 255 165 125 100 825 70
DISTANCE BETWEEN BOTTLES — 26 17 13 105 85 7,5
MAX BOTTLE WIDTH mm 229 148 112 895 74 62,5
MOULD CARRIAGE STROKE mm 545
E2-545
CAVITIES NUMBER
MAX CENTER DISTANCE mm 235 155 115 90 75 65
DISTANCE BETWEEN BOTTLES . 2 16 12 9,5 8 7
MAX BOTTLE WIDTH min | 28 139 103 80,5 67 58
MOULD CARRIAGE STROKE mm 545

TECHNE | PERFIL DE LA EnPRES A [N
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MEDIANA > E-750

IEE:
lE2750 |

NET WEIGHT 20 G
CAVITY NUMBER 10
CYCLE TIME 9,5 SEC

NET WEIGHT 42 G
CAVITY NUMBER 7
CYCLE TIME 10,5 SEC

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

E1-750: 3.000 E1-750: 2.400
E2-750: 6.000 E2-750: 4.800
NECK TO NECK: X2

E1-750

CAVITIES NUMBER

MAX CENTER DISTANCE

DISTANCE BETWEEN BOTTLES

MAX BOTTLE WIDTH

MOULD CARRIAGE STROKE
E2-750

CAVITIES NUMBER

MAX CENTER DISTANCE
DISTANCE BETWEEN BOTTLES
MAX BOTTLE WIDTH

MOULD CARRIAGE STROKE

NET WEIGHT 29 G NET WEIGHT 110G NET WEIGHT 190 G NET WEIGHT 500 G

CAVITY NUMBER 6 CAVITY NUMBER 4 CAVITY NUMBER 3 CAVITY NUMBER 3

CYCLE TIME 10 SEC CYCLE TIME 14 SEC CYCLE TIME 18 SEC CYCLE TIME 27 SEC
E1-750: 2.150 E1-750: 1.000 E1-750: 600 E1-750: 250
E2-750: 4300 E2-750: 2.000 E2-750: 1.200 E2-750: 500

n° 2 3 4 5 6 7 8 9 10

mm 365 235 175 140 1175 100 875 775 70
mm 37 24 18 145 12 105 9 8 75
mm 328 211 157 1255 1055 89,5 785 695 625

mm 750

n° 2 3 4 5 6 8 9 10

mm 345 225 165 1325 110 95 825 725 65
mm 34,5 23 17 135 11,5 9,5 8,5 7,5 7
mm 3105 202 148 119 985 955 74 65 58
mm 750
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GRANDE > E-1000

a
B ﬂ &

NET WEIGHT 15 G NET WEIGHT 42 G NET WEIGHT 29 G NET WEIGHT 100 G NET WEIGHT 180 G NET WEIGHT 500 G
CAVITY NUMBER 14 CAVITY NUMBER 10 CAVITY NUMBER 8 CAVITY NUMBER 5 CAVITY NUMBER 4 CAVITY NUMBER 3
CYCLE TIME 10 SEC CYCLE TIME 11,5 SEC CYCLE TIME 10 SEC CYCLE TIME 14 SEC CYCLE TIME 17 SEC CYCLE TIME 27 SEC

CYCLE TIME 11 SEC NTN
E2-1000 : 6.261 E2-1000 : 5.760 E2-1000: 2.572 E2-1000 : 1.610 E2-1000: 1,015
£2-1000 : 10.080

E2-1000 : 18.327 NTN

E2-1000

CAVITIES NUMBER

MAX CENTER DISTANCE mm 475 310 230 185 150 130 1125 100 90 825 75 70 65

DISTANCE BETWEENBOTTLES mm 48 31,5 235 185 155 135 115 105 95 85 8 7,5 7

MAX BOTTLE WIDTH mm 420 2785 206,5 1665 1345 1165 101 895 805 74 67 625 58

MOULD CARRIAGE STROKE mm 1000

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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PH-LINE > PH2-750

;Necesitas una solucion
para el sector Farmaceutico?

== EJEMPLOS DE SOLUCIONES QUE SE PUEDEN APLICAR:

SISTEMA DE SOPLADO
ASEPTICO/ULTRA-LIMPIO

DISENO CHATO 6 CONECTIVIDAD

COMPONENTES DE ACERO INOXIDABLE

APLICACION FFU PUERTAS DE ALTA VISIBILIDAD

UNIDAD DE EXTRACCION AUDIT TRAIL

@060

TUS BENEFICIOS:

CAVITIES NUMBER
> BAJO CONSUMO MAX CENTER DISTANCE mm 345 225 165 1325 110 95 825 725 65
> POCO MANTENIMIENTO DISTANCE BETWEEN BOTTLES 345 23 17 135 115 95 85 75 7
mm 34, - , : , : ;
> FACILIDAD DE USO
MAX BOTTLE WIDTH mm 3105 202 148 119 985 955 74 65 58
MOULD CARRIAGE STROKE mm 750

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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TK-LINE > TK2-1000

;Necesitas una solucion flexible
para la produccion de garrafas?

1. EXTRUSION
2. SOPLADO
3. ESTACION DEL Rk
DESBARBADO T, i
4. POST ENFRIAMIENTO 1
5. POST ENFRIAMIENTO 2 AN
6. POST ENFRIAMIENTO 3
7. PROBADOR DE FUGAS
CAVITIES NUMBER & ‘
MAX CENTER DISTANCE mm 470 310 230 “ “_
&< &8
DISTANCE BETWEEN BOTTLES 41,5 31,5 235
m 900000 00/000000
MAX BOTTLE WIDTH mm 422,5 278,5 206,5
MOULD CARRIAGE STROKE mm 1000

TECHNE | PERFIL DE LA EnPRES A [N
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MERCADOS



Mercados

ALIM. Y LACTEOS

Techne se distingue de los
demas por un proceso de
esterilizacion propio
basado en tecnologia
multicapa especial.

Envases de plastico para
productos como leche de
larga duracion, yogur,
zumos de frutas y pure de
tomate.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

i et

Disenamos contenedores
de calidad para el cuidado
personal, de cualquier
tamano y formato, todos
disenados y probados
estrictamente de acuerdo
a sus necesidades.

! ! El objetivo comun es la busqueda continua de una buena calidad 6
de envase, capaz de valorizar la marca y de respetar el medio ambiente.

LUBRICANTES FARMACEUTICO

CUIDADO PERSONAL HOGAR

Ya sea su prioridad la
maxima calidad o la
rentabilidad, disenamos
contenedores
especificos para
productos de limpieza
para el hogar.

Disenamos envases de
tecnologia multicapa de
diferentes tamanos, con

capacidades que van
de 1a 30 litros.
|deal para envasar
lubricantes o liquidos

peligrosos como fertilizantes,

fungicidas, pinturas, acidos,
aceites de motor y otros
productos quimicos.

Disenamos contenedores
de plastico flexibles,
ideales para la terapia de
infusion, terapia
nutricional, terapia
integradora o dialisis.

( ' CENTROTECNICA



ESTUDIO DE CASO

Proyecto de Alimentos y Lacteos

CLIENTE: Una gran cooperativa lactea que
produce botellas de leche para el mercado
europeo.

PAIS: Francia

PROYECTO

RETO: Mas envases, menos energia = menos coste.

Una grande empresa de productos lacteos para el Mercado Europeo
necesitaba mejorar la eficiencia de sus envases, incrementar su eficiencia
de produccion y al mismo tiempo reducir el impacto medioambiental.

SOLUCION: Un Sistema de Packaging que ofrezca una vida util de hasta
6 meses de las envases, 100% reciclable.

La empresa ha puesto su confianza en nuestro equipo para mejorar la
capacidad de vertido del producto y el perfecto sellado del envase para
evitar derrames de contenido.

La eleccion de la tecnologia multicapa de Techne ha sido fundamental
para obtener un tiempo de conservacion del producto de hasta 6 meses,
duplicando la vida util del liquido en el interior del carton aséptico.

Con esta solucion el cliente ha conseguido un packaging mas fiable,
practico para usar y 100% reciclable.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

DISENO DE CLIENTE

DISENO 3D OPTIMIZADO

ANALISIS DE LABORATORIO

Analisis de espesor
palets

25%

Constancia de peso
25%

20%
VENTAJAS

Peso

abajo

0600

Cualidad Flexibilidad Ahorro Reciclable
DATOS TECNICOS \
s

RESINA: HDPE |

100% Reciclable: E

> Reutilizacion completa de envases \\t

de plastico 5\-\_

> Recuperacion de la energia cinética oy

> Soluciones tecnicas respetuosas
con el medio ambiente

( ' CENTROTECNICA

15% Optimizaci 6n de

Ensayo de ca ida



ESTUDIO DE CASO

Proyecto de Cuidado Personal

CLIENTE: Importante empresa de cuidado personal,
en el mercado desde hace mas de 38 anos.
ZONA: Magreb

DISENO 2D

PROYECTO

RETO: Mismo envase, mas “verde”.

Nuestro cliente necesitaba reducir la huella de su impacto
medioambiental, mejorando la calidad de sellado y reduciendo la
duracion del ciclo de produccion.

SOLUCION: Envases multicapa (coex3) para usar material reciclado.
Optimizacion de sellado.

Para optimizar el producto final, se ha reducido significativamente el
peso del envase y mejorado el grosos, incrementando la eficiencia.

Hemos conseguido el balance perfecto entre alta calidad en la capa

externa y en la capa interna de material reciclado.
Molde personalizado en base a las necesidades del cliente.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

i

ANALISIS DE LABORATORIO

Apilabilida

Analisis de espesor d
25% 15%

DISENO 3D OPTIMIZADO

— —
—_ -

N

Ensayo de ca ida
20%

Constancia de peso

VENTAJAS 25% Peso

abajo

0600

PRODUCTO FINAL

Cualidad Flexibilidad Ahorro Reciclable

DATOS TECNICOS

RESINA: HDPE

100% Reciclable:

> Reutilizacion completa de envases
de plastico

> Recuperacion de la energia cinetica
> Soluciones tecnicas respetuosas
con el medio ambiente

( ' CENTROTECNICA



=5 TUDIODE CASO piero

Analisis de espesor
15%

Proyecto Hogar .ﬂﬁ |

CLIENTE: ) }
Gran convertidor sudamericano que produce para. UAL _5_,__;;.:;.__,
las mas grandes marcas para el hogar. b =

PAIS: Colombia

Apilabilida
d
20%

Constancia de peso
20%

Ensayo de ca ida
25%

VENTAJAS Peso

abajo

0600

PROYECTO

RETO: Hazme mas ligera, pero mantén mi forma.
El cliente necesitaba reducir la cantidad de plastico por envase,

mejorar el sellado de la tapa educir la duracion del tiempo de

Joelr = = ba ¥ T : Cualidad Flexibilidad  Ahorro  Reciclable PRODUCTO FINAL
produccion, todo ello manteniendo la forma del envase.
SOLUCION: Mas ligero, imposible. DATOS TECNICOS -
El resultado de nuestras mejoras es una reduccion del 15% del peso,
garantizando eficiencia industrial. Nuevo diseno del envase con un RESINA: HDPE ™\
impacto estéetico minimo. Mejora de la capacidad de almacenaje. |
Perfeccionamiento del diseno de sellado de la tapa. 100% Reciclable:

> Reutilizacion completa de envases

Para reducir la duracion del ciclo se ha mejorado el circuito de de plastico

enfriado. Ademas, para facilitar el etiquetado se ha creado un control

o , > Recuperacion de la energia cinetica
de abultado, optimizando el parison (400 puntos).

> Soluciones tecnicas respetuosas

con el medio ambiente | —
\\

( ' CENTROTECNICA
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ESTUDIO DE CASO

Tanque apilable 20L

CLIENTE: Lider en soplado e inyeccion -

de plasticos para la industria automotriz. -

PAIS: México i
lal J

PROYECTO

RETO: Mejorar la calidad y la resistencia del envase.

SOLUCION: DISENO DEL ENVASE
Disminucion eficiente del peso del envase y una mejor distribucion
del material gracias al PRA (Parison Radial Adjustment).

Desarrollo de un bidon de 20 litros mejorando la Resistencia vy
apilabilidad.

Mejora del area de los palets.

MOLDE INDUSTRIAL

Molde con Sistema modular (hasta 14 configuraciones) para el
logotipo, el cuello, el fondo y el asa. Mecanizado mas versatil y
dinamico para obtener una personalizacion mas alta.

Zona de soldadura reforzada para mejorar la resistencia a la caida.
Sistema patentado Veltech® para un ciclo de produccion mas
rapido.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

DISENO DE CLIENTE

v

T

DISENO 3D OPTIMIZADO

ANALISIS DE LABORATORIO

Cualidad Flexibilidad Ahorro

I A 'I- "
nalisis de espesor Apilabilida
15%
d
20%
u—L—J Constancia de peso
25%

Ensayo de ca ida
25%

VENTAJAS

Peso

abajo

0600

Reciclable PRODUCTO FINAL

DATOS TECNICOS

RESINA: HWMPE

>®& 100 mm - Extrusora de diseno propio 3 e

> Consumo eléctrico - 0,28 kW /kg

P.RA.

Sistema productivo mas competitivo

> Ahorro de resina

> Tiempos de ciclo mas rapidos

> Botellas con propiedades mecanicas |

mejoradas -

> Minimizacién de las deformaciones R ——

( ' CENTROTECNICA
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@ cSTUDODECASO e

Proyecto Farmaceutico NI
15% Performance
25%
Constancia de peso
25%
Sellad

CLIENTE:
Uno de los lideres mundiales en el sector farmacét
que ha optado por cambiar sus maquinas por una
solucion ventajosa y personalizada.
o

VENTAJAS 20%
Peso
abajo

PAIS: Multinacional

SECTOR: Farmaceutico

SOLUCION: Solucién a medida.

Gracias a esta colaboracion, Techne ha tenido la oportunidad de Cualidad Flexibilidad  Ahorro Reciclable PRODUCTO FINAL
mejorar y actualizar el sistema actual de moldeado para el sector de

packaging IV (intravenoso).

PROYECTO

RETO: Mejorar el disefno y la eficiencia del envase.

DATOS TECNICOS

El cliente estaba ademas implicado en un proceso de I+D de la
eficiencia de distintos materiales requeridos en la aplicacion

Intravenosa. RESINA: LDPE

Nuestro mayor reto ha sido el gancho del envase, el continuo proceso o . _

de fabricacion nuestra mayor determinacion. 1007% R.ec'cll,able-
> Reutilizacion completa de envases
de plastico

> Recuperacion de la energia cinetica
> Soluciones tecnicas respetuosas
con el medio ambiente

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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SOLUCIONES



cQuleres mejorar el proceso

de diseno de tu envase?

DISENO DE ENVASES Y MOLDES

La forma del envase es el icono, la firma o un mensaje
fuerte, que una marca utiliza para diferenciarse de los
demas en la estanteria.

DIFFERENT .
1 PACKAGE, SHAPES & SIZES Nuestro enfoque en TECHNE es encontrar el equilibrio

entre un proceso de fabricacion eficiente y las ultimas
tendencias de marketing de alta gama.

Nuestro laboratorio interno controla cada aspecto del
envase: la distribucion del material, el grosor de las
estructuras multicapa y la reproducibilidad en terminos
de peso, tamano, capacidad, maxima resistencia de carga
y ensayo de caida.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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cQuleres mejorar el proceso

de diseno de tu envase?

3D MOCK-UP

Damos forma a tus ideas de marketing en el diseno de tu
Nuevo producto. Nuestro departamento de moldes crea
una primera propuesta de diseno del envase, para que
puedas evaluarla.

A partir de un molde piloto de 1 cavidad, Techne es capaz
de recrear en su laboratorio las condiciones de moldeado
del cliente: linea de llenado de prueba, ensayos de
Mercado, entre otras.

De esta manera se reduce el riesgo de fracaso del
producto y se optimiza el proceso de diseno con mas
prototipos de repeticion.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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SALVA EL PLANETA,
AHORRA PLASTICO.

El plastico ha ofrecido numerosas ventajas al mundo
209, HMAEREEEE moderno. Dicho esto, su incorrecta eliminacion esta
AR convirtiendo sus beneficios en un grave problema

medioambiental.
HASTA EL

M’i‘lii!}iﬁfﬁﬁﬁ?o 50% _ La tecnhologia COEX (Multicapa) permite la optimizacion
: del utilizo de la materia plastica, reduciendo el uso de la
misma hasta un 50% utilizando directamente en linea de
soplado material reciclado, ya sea a traves del uso del
‘scrap” (desperdicio) generado por la maquina e incluso
comprando en el mercado local materia prima reciclada.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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Control de calidad

El laboratorio interno en TECHNE nos permite controlar
un amplio margen de parametros de los envases de
nuestros clientes.

Medidas de las dimensiones
Espesor y distribucion del plastico
Distribucion de las capas

Carga maxima

Test de caida

Test de perdidas

VVVYVYY

Nuestro equipo esta validad para el analisis CP/CPK vy
para realizar test bajo la regulacion de las Naciones
Unidas en lo referente a productos peligrosos, si es
necesario.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA
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Soporte,
en tiempo real.

SMART GLASSES

=g \:\“ =

Usar los Smart Glasses TECHNE vy tener
acceso completo a soporte tecnico remoto,
formacion y procesos de mantenimiento
por parte de personal altamente
cualificado es nuestro concepto de
asistencia post-venta in situ.

TECHNE | PERFIL DE LA EMPRESA

SOPORTE EN TIEMPO REAL

FACIL CONEXION...
A un Wi-Fi o a tu Smart Phone

VIDEO COMPARTIDO
De lo que estas mirando

ACTUALIZACIONES CONSTANTES
De caracteristicas y documentos

REDUCCION DE LOS TIEMPOS DE
INACTIVIDAD Y LOS COSTOS
de los técnicos viajeros

TELETECH

Al igual que la industria 4.0, TECHNE ofrece
un servicio de soporte remoto a traves de
la interconexion de clusteres de PC.

El soporte técnico es capaz de predecir,
detectar y corregir problemas para la
optimizacion de procesos en tiempo real.

Teletech es una plataforma de tele-
asistencia instalada en todas nuestras
maquinas FULL ELECTRIC y aplicable a
nuestras maquinas hidraulicas equipadas
con PLC de ultima generacion.

( ' CENTROTECNICA
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Simoparma Packaging Italia Srl

Hacer una eleccion orientada,
hacia una solucion confiable.
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Desde 1.978 = www.centrotecnica.es

45
S OQS

INYECCION SOPLADO EXTRUSION PERIFERICOS RETROFIT

www.centrotechnica.es

C.T.SERVICIO, S.A.

C/ de la Llobatona, 38
08840 Viladecans = Barcelona
T. +34 936 376 868
info@centrotecnica.es

SAT

CERTIFICADDRA ACREDITADA POR T} C
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