GAOKI

Por el futuro y la evolucion

Los envases de plastico juegan un papel fundamental en la vida cotidiana de las
personas en todo el mundo. La demanda de un mayor valor de envases de plasticos,
incluida la funcionalidad mejorada, la compatibilidad con materiales especiales y un
menor impacto en el medio ambiente, nunca antes habia sido tan exigente.

Esto significa que nosotros, en AOKI, tenemos que llevar nuestra tecnologia de moldeo
por inyeccion, estirado y soplado a |la etapa de evolucion.

HACIA EL SIGUIENTE NIVEL. Por el futuro (evolucion)

Hemos desarrollado todavia mas nuestra tecnologia de moldeo Direct Heatcon original
para crear nuestra serie AL. Con moldes de alta velocidad de liberacion, alta
plastificacion y flexibilidad, la serie AL son nuevas maquinas cuyas funciones
novedosas pueden contribuir a la evolucién de los envases y a la produccion estable.

Creemos que si nuestros clientes de todo el mundo las usan, estas maquinas pueden
contribuir a lograr una vida cotidiana mas prospera y proteger el medioambiente
global.
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NUESTRO CONCEPTO

Por el futuro y la evolucion

El concepto de disefio detras de las maquinas de moldeo de AOKI es centrarse en el
desarrollo, principalmente en la reduccion de energia en la produccion para generar el
maximo valor anadido. El concepto de disefno unico de AOKI promueve el método de
Ingenieria de Alto Valor (VE)*, que utiliza la energia y el tiempo como denominador
comun para calcular los costes generalmente definidos en la ecuacién a la hora de
determinar el valor.

F (funciones)

V (valor) = 2 _
E (energia) x T (tiempo)

Este método de ingenieria tiene como objetivo mejorar el valor a través de la relacion
entre la funcidon y la energia/tiempo y representa una técnica clave de desarrollo de
productos en AOKI.

Con la nueva serie AL, hemos llevado este concepto de desarrollo al siguiente nivel,
mejorando drasticamente el ciclo de moldeo para reducir los gastos de produccion y
abordar las necesidades de produccion en masa. Todas las funcionalidades de la serie
AL estan dirigidas a una mayor evolucién del negocio mundial de envases de plasticoy
a la creacion de una sociedad mas sostenible mediante la eliminacion del gasto
energético evitable. Nunca dejamos de evolucionar
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Tecnologia clave de AOKI

El moldeo por inyeccion, estirado y soplado Direct Heatcon permite
moldear los envases con un gasto minimo de tiempo y energia.

La tecnologia biaxial de moldeo de envases por estirado y soplado mejora drasticamente
las caracteristicas de los plasticos, convirtiéndola en una parte esencial de nuestra vida
moderna.

Direct Heatcon es una tecnologia original de moldeo por inyeccion, estirado y soplado
desarrollada por AOKI que moldea por inyeccion y preforma las condiciones térmicas al
mismo tiempo, eliminando la necesidad de recalentar y permitiendo que la materia prima
sea moldeada en envases terminados en solo tres estaciones.

El sistema de una sola etapa y tres estaciones puede controlar el espesor de la pared de la
preforma, la presion de inyeccion, la velocidad de inyeccion y el tiempo de enfriamiento
para crear un perfil de temperatura preciso al permitir el moldeo rapido por estirado y
soplado, mientras la preforma todavia conserva su perfil de temperatura éptimo. Con
estas maquinas, podra moldear envases que sean fieles a sus ideas

DIRECT HEATCON

Injection Stretch-Blow Molding Machines
éQue es Direct Heatcon®?

Direct Heatcon es una tecnologia de moldeo extremadamente eficiente exclusiva de AOKI
que controla la temperatura de la preforma, un aspecto muy importante del moldeo de
envases de plastico, utilizando solo el calor residual del proceso de moldeo por inyeccion.
Eliminar la necesidad de un paso de recalentamiento significa que los envases se pueden
moldear mas rapidamente y con un menor consumo energético. Una vez que la resina ha
alcanzado la temperatura adecuada, el moldeo del envase se puede realizar después de
s6lo unos pocos ciclos de moldeo de preformas, lo que reduce el tiempo requerido y
permite el moldeo de envases a alta velocidad y con eficiencia energética.

El uso del calor residual del proceso de moldeo de preformas durante la fase de esturado
y soplado elimina totalmente el consumo de recalentamiento de las preformas y permite
mayores ahorros energéticos y de espacio ya que las preformas se enfrian en menos
tiempo y se pueden reducir los tamafios de los equipos refrigeradores. Direct Heatcon
encarna el objetivo de AOKI desde el comienzo del moldeo de envases con un gasto
minimo de tiempo y energia.

Moldeo simultaneo de preformas y acondicionamiento térmico
Las preformas se acondicionan térmicamente con precision para permitir la fabricacién de envases de
alta calidad, alta resistencia, de pared fina y ligeros.

Modelo de envases de alto valor aftadido

Moldeo de envases directamente a partir de la materia prima en un sola

maquina utilizando el nimero minimo de pasos de moldeo
Mecanismo mas simple con un nimero minimo de piezas, preparaciones y procesos de moldeo

Minimizacion del riesgo de mal funcionamiento de productos defectuosos

Calor residual del moldeo de preformas utilizado en el proceso de

estirado y soplado
Cero consumo de recalentamiento de la preforma, y menos tiempo requerido para enfriar las preformas
Posibilidad de usar refrigeradores de menor tamaiio

Sin costes de transporte de preformas en comparacion con el método

de recalentamiento
Estimacién total de costes relacionados con el transporto y almacenamiento de preformas
Gastos de moldeo considerablemente mas bajos

PRODUCCION DE ALTO VOLUMEN = REDUCCION
DRASTICA DEL GASTO DE MOLDEO UNITARIO

0 SERVICIO POST VENTA PROPIO EN ESPANA.

PROYECTOS LLAVE EN MANO. MOLDES GENUINOS AOKI. ENVASES
DE MUY ALTA CALIDAD SIN MERMAS.

Conocera su produccion al detalle antes de realizar su Inversion.
Una Oferta Completa de muy Alta Calidad y Maximo Rendimiento
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El mejor mecanismo simplificado

Estacion de expulsion del producto

3

Expulsion del producto

Los envases moldeados son expulsados
de la maquina

Estacion de estirado y soplado

moldeo por estirado y soplado

— e
Llevar a cabo todo

calidad.

desde el moldeo de preformas hasta el moldeo por estirado
y soplado en una sdéla mdquina y controlar directamente el perfil de temperatura
de la preforma, permite un moldeo estable de ciclos altos en envases de alta

1 Estacion de moldeo por inyeccion

moldeo por inyeccion de preformas

Después de calentar el material, la
masa fundida se inyecta en el molde
para crear preformas

BAOKI

DIRECT HEATCON @

A=
e J 8 Al mismo tiempo, el espesor
7_(1 de la pared de la preforma, la
presién de inyeccion, la
velocidad de inyeccioén, el
" tiempo de enfriamiento y
otros pardmetros se controlan
estrictamente para crear un
perfil de temperatura preciso
de las preformas

!

Las preformas se retiran rdpidamente
del molde de inyeccidn, se transfieren
a la estacion de estirado y soplado y
se insertan en el molde de soplado.

Si bien todavia tienen sus perfiles en
la temperatura 6ptima, las preformas
se moldean por estirado y soplado en
los envases finales

MAQUINAS DE FASE UNICA Y TRES
TERMINALES

La tecnologia DIRECT HEATCONG® permite el
moldeo desde la materia prima hasta el envase
terminado en tres estaciones, sin la necesidad
del proceso de recalentamiento de la preforma.
Pasar de la materia prima al envase terminado en
solo tres pasos permite un alto volumen de
produccion y reduce drasticamente el coste
unitario del moldeo.




HACIA LA SIGUIENTE ETAPA

Serie AL: una nueva etapa en el moldeo de envases

La nueva serie AL incorpora la evolucién del concepto de desarrollo principal de AOKI de
producir envases con un gasto minimo de tiempo y energia.

Ademas de abordar las necesidades de produccion en masa a través de mejoras notables
en el ciclo de moldeo, la serie AL puede abordar la creciente demanda de una mayor
reduccion de costes en la produccion de envases al reducir los gastos de produccion y
ayudando a ahorrar espacio y energia a través de la reduccién del tamafio de la maquina,
contribuyendo asi a menos inversion de equipamiento.

Versatilidad Eficacia

El disefio de la preforma y el equipo
de plastificacion se  pueden
combinar para adaptarse al volumen
de produccion, el tamafio del
envase, el peso y los requisitos del
material de moldeo.

Con la serie AL, el ndmero de
cavidades no esta limitado por la
capacidad de inyeccion y el tiempo
de ciclo no estd limitado por el
tiempo de carga de material, incluso
con la aplicacion de la tecnologia de
liberacion de moldes de alta
velocidad. La plastificaciéon a baja
temperatura y rotaciéon aporta
muchos  beneficios, incluso un
menor tiempo de enfriamiento, una
mejor capacidad de amasado en
fusién, un menor consumo de
energia y un menor contenido de AA



Evolucion en Tecnologias de moldeado

Abordar todo tipo de necesidades de moldeado de recipientes con la tecnologia AOKI

Durante mucho tiempo hemos buscado aprovechar al maximo potencial a los recipientes
de plasticos mediante la aplicaciéon de nuestra exclusiva tecnologia de moldeado por
inyeccion, estirado y soplado. Con nuestra gran experiencia y profundo conocimiento de
las caracteristicas de los plasticos, gracias a nuestro desarrollo de mas de 20.000 tipos de
recipientes, podemos marcar el camino a nuevas posibilidades de moldeado de

recipientes.

0l

Maximizar la teoria de
moldeado por inyeccion

N2

Versatilidad en el
soplado por inyeccion y
otros moldeados

N3

Teoria del soplado
directo

4

Maximizar la teoria de
moldeado de orientacion
biaxial

Los productos moldeados por soplado se
moldean primero por inyecciéon y luego por
soplado. La comprensién de la teoria basica
detras de la forma en que la resina fundida fluye

y se endurece permite el aligeramiento del cuello
y la creacién de formas de inyeccién adaptadas
a la aplicacion

Aunque la retraccién del Noyo de inyeccion
durante el moldeado por soplado es una
caracteristica de AOKI, en algunos casos, el
moldeado es posible incluso cuando la longitud
de la preforma y la del producto moldeado son
iguales, como en las maquinas de soplado por
inyeccioén

Con recipientes que son dificiles de moldear y
conformar, el moldeo se lleva a cabo a una
temperatura de preforma que permite el uso de
la reduccion como en el moldeo por soplado
directo.

Este método de moldeado produce recipientes
altamente cristalizados al aumentar el tiempo de
enfriamiento de la preforma y el estiramiento

vertical y horizontal. Se wusa cuando las
especificaciones del recipiente asi lo requieren.

Cuello de alta precision )

Cuello ligero )

Posicionamiento del Cuello )

Capacidad de estiramiento baja )

Soporte de control de temperatura )
del molde de inyeccion

Diseiio de preformas de pared fina )

Moldeabilidad )

Claridad )

Moldeo con un reducido estrés )

Alta resistencia )

Termorresistente )

Ligero )

\ Tecnologia de liberacion de alta velocidad

Este método de moldeado aumenta las ganancias del usuario al
acortar el tiempo de moldeado de la preforma tanto como sea
posible en base a la tecnologia Direct Heatcon para aumentar el
volumen de produccion.

Esto ha sido posible gracias a los diseios de preformas y a las
tecnologias de moldeado unicas de AOKI.

Liberacion del molde de alta velocidad

La liberacion del molde de alta velocidad es un método de moldeado
que puede aumentar el volumen de produccién al minimizar el tiempo
de inyeccion y enfriamiento de la preforma. Se ha desarrollado como
nueva alternativa para el moldeado en el que el tiempo de ciclo esta
determinado por la teoria de moldeo de orientacion biaxial y el espesor
de la preforma.

Alta plastificacion

Existen muchas otras ventajas ademas del moldeado de ciclo rédpido
para combinar con unidades de alta plastificacién con mecanismos
convencionales de cierre de moldes. Una de estas ventajas es una
mayor capacidad de plastificacion a bajas temperaturas. Esto permite
moldear las preformas a temperaturas mas bajas, lo que acorta el
tiempo de inyeccion/enfriamiento. Como resultado el tiempo de ciclo de
moldeado tampoco estd limitado por el tiempo de carga del material.
Ademas, las capacidades de fusiéon y amasado mejoradas dan como
resultado un mejor estado de la resina fundida a una velocidad de
rotacién mas baja, lo que ayuda a mejorar la moldeabilidad de una
amplia variedad de materiales de moldeado.

Flexibilidad

La serie AL permite un excelente moldeado de alto ciclo con una amplia
variedad de materiales para todo tipo de aplicaciones, incluso para
PP/HDPE de baja gravedad especifica o recipientes pesados de
paredes gruesas. La capacidad de inyeccién no limita el nimero de
cavidades. También se consigue aumentar la productividad al eliminar
especificaciones excesivas o innecesarias. Las maquinas AL pueden
fabricar todo tipo de recipientes, desde recipientes de bajo valor a alto
valor.




Tecnologia de moldeo de envases de AOKI

Abordar todo tipo de necesidades de moldeado de recipientes con la tecnologia AOKI

Alta precision del cuello

Orientacion exacta de la rosca
para cada producto

El cuello moldeado por inyeccién permite un alto
nivel de precision. Ademas, el hecho de que la
rosca comience siempre orientada en la misma
posicion elimina la necesidad de posicionar la
tapa o tapén. También se pueden moldear
trinquetes, topes y otros tipos de cuellos
complejos.

I

Alta precision del cuello

o (]
Algunos envases requieren medidas contra la deformacién por g } »E
vacio. Para los productos en los que el etiquetado u otros £ § 8
factores impiden el uso de paneles o nervaduras de vacio, & 5 ©
aumentar el espesor de la pared puede evitar la deformacién por & % F
vacio, pero el aumento del peso del envase equivale a un § e AN sY I
aumento en gastos de material. La tecnologia Direct Heatcon de 3 8 8
AOKI permite la localizacién de paredes méas gruesas en el centro = 2 — o
del cuerpo del envase, evitando esta deformacién y ahorrando Peso:78g  Peso:100g

peso al mismo tiempo.

Cuello ligero
El cuello se puede moldear por soplado lo que

Cuello soplado por brida

permite un peso ligero. También podemos
sugerir otras formas de aligerar la seccion del
cuello.

T
E

Cuello conico

Tecnologia de moldeo de envases descentrados

Lograr un espesor uniforme en todo el producto
descentrado resultaba bastante complicado con los

20 % més
ligero

Peso:78 g

métodos de moldeo anteriores, pero ahora es posible con u
la tecnologia Direct Heatcon. También permite reducir el
peso del producto y el gasto de material. Este tipo de
botella se utiliza para pulverizaciones, frascos de especias,

envases de aceite de motor y botellas de zumos y de agua. S

Tecnologia de moldeo de envase de boca ancha

Los envases de boca ancha tienen diametros de
cuello grandes que requieren mayores fuerzas de
sujecion del molde durante el moldeo. El
mecanismo de sujecién unico de AOKI permite el
moldeo de este tipo de envases

Moldeo estable de botellas de PP de cuello estrecho

| moldeo con presoplado |

El polipropileno es un material flexible y altamente resistente a los
productos quimicos. Una aplicacion médica comun que utiliza esta
caracteristica son las botellas de transfusion. El sistema original de
presoplado de AOKI permite mantener la temperatura de la preforma
con las varillas de estirado mientras sopla la botellas rapidamente, lo
que evita que se produzca una contraccién. Esto permite el moldeo
estable de envases de alta calidad y alta precisiéon. En muchos casos,
se puede lograr un moldeo estable incluso sin un presoplado.

Preforma Presoplado

Tecnologia de moldeo de envase de boca ovales

Las tecnologias de fabricacién de moldes de
AOKI permiten moldear envases ovalados con
lineas de particion - casi invisibles. De esta
manera, la linea de particién queda situada en el
panel frontal

Molde de soplado

A AR

LLLlA]

Molde de soplado

P/L

Moldeo de envases de paredes delgadas

El mecanismo de moldeo de AOKI elimina el
descentramiento de la apertura, permitiendo el moldeo de
botellas de paredes ultradelgadas con paredes de espesor | Do.1m
uniforme tanto en PET como en PP. .

Preestirado



Tecnologia de moldeo de envases de AOKI

Abordar todo tipo de necesidades de moldeado de recipientes con la tecnologia AOKI

Moldeo de envase pequeio

Los envases pequeios de aproximadamente 5ml
para productos como gotas oftalmoldgicas o
rimel se pueden moldear con mayor precision
que los envases de vidrio. La avanzada
tecnologia de moldeo AOKI permite también el
moldeo de envases redondos u ovalados con un
diametro interno del cuello de tan sélo Smm.

Moldeo de envases de paredes gruesas

Un mecanismo de una sola etapa y 3 estaciones
permite el moldeo de envases de paredes gruesas de
alta calidad similares al vidrio con menos energia
que otros métodos de moldeo. Con la tecnologia de
liberacion de molde de alta velocidad, se pueden
moldear envases transparentes similares al vidrio sin
cristalizacion, incluso utilizando PET estandar

Envases con asa

Incluso en los casos que requieren una
formacion muy precisa de la seccion donde se
unira al asa, los envases con asa se pueden
moldear de forma estable controlando el espesor
de la pared.

Botellas de cuello largo

Se pueden moldear cuellos largos de unos
100mm, incluida la seccién roscada. Se pueden
utilizar para disefios de cuello largo como
botellas de vino y se pueden asignar funciones
exclusivas a cuellos largos.

Formas de cuellos especiales

Ademas de los cuellos redondos, se pueden
moldear varias formas de cuello, incluyendo
cuadradas y ovaladas. También podemos crear
cierres especiales

Envases con agarres

Los envases con agarre tienen una gran
demanda en la industria de los condimentos,
aceites comestibles, alimentos y otros fines. Se
pueden disefar teniendo en cuenta el tamano de
envase correspondiente

Moldeo de ciclo alto de envases simples

Tanto los envases de uso general como los
especiales pueden moldearse a altas velocidades de
ciclo al mismo tiempo que satisfacen los requisitos
funcionales.

Moldeo estable de envases de PE

Nuestra tecnologia de moldeo original permite el
moldeo estable y de alto ciclo incluso de
envases de PE




Tecnologia de la maquinaria de moldeo AOKI

Todas las funciones son para el futuro (evolucion) DIFECT HEATCON @

El concepto de disefio tras las maquinas de moldeo AOKI es centrarse en el desarrollo, Méq”‘“as de moldeo por inyeccion, estirado y soplado
principalmente en la reduccion de energia de produccién para generar el maximo valor

anadido. Con la nueva serie AL, hemos llevado este concepto de desarrollo al siguiente

nivel, mejorando drasticamente el ciclo de moldeo para reducir los costes de produccion y
abordar las necesidades de produccion en masa.

O Rotacion mas rapida de la plataforma giratoria Sistema de control de la

velocidad de rotacion.

Al poder ajustar la velocidad de rotacion del motor de
la bomba para que coincida con el caudal y la presion
requeridos, permite controlar la cantidad de energia
necesaria, reduciendo asi el consumo de energia. Ese
ha logrado un mayor ahorro de energia utilizando el
circuito de retencion de presion para asegurar el
tiempo de parada de rotacién del motor de la bomba.
* Solo en algunos modelos
=~ : M

Hemos modificado el servomotor y el mecanismo para aumentar
la velocidad de rotacién. Una mayor productividad significa una
reduccién en la energia de produccién por envase.

O Tanque de aire de acero inoxidable

El tanque de aire se ha cambiado a acero inoxidable para proteger
el equipo neumatico y prevenir la corrosion del tanque y la
contaminacion de los productos moldeados.

Mayor capacidad de control mediante la reduccién de la
energia requerida para la operacion

Se han empleado las ultimas técnicas de analisis tridimensional
para optimizar la forma mientras se mantiene la resistencia.

Mayor capacidad de control mediante la reduccién de la
energia requerida para la operacion

Se han empleado las ultimas técnicas de analisis tridimensional
para optimizar la forma mientras se mantiene la resistencia.

O Motor de la bomba hidraulica

Hemos habilitado el ahorro de energia mediante la introduccién de bombas de
pistén de desplazamiento variable como un estandar para controlar el flujo y
la presién segun la carga. Algunos modelos también estan equipados con un
sistema de control de la velocidad rotacional y un circuito de retencién de la
presién para lograr mayores ahorros energéticos.




Tecnologia de la maquinaria de moldeo AOKI

Sensor de posicion del molde
de inyeccidn

Hemos mejorado el control durante la
apertura y cierre del molde de inyeccién
mediante el uso de sensores sin
contacto. También hemos mejorado el
ajuste de espesor del molde

D Sistema de cilindro abierto

D Mecanismo de cierre de inyeccion

D Instalacion de molde de soplado

tipo abrazadera de gancho

El mecanismo de molde de inyeccion presenta un
sistema de cilindro abierto original que permite
lograr grandes fuerzas de cierre Aceite hidraulico de la bomba
de molde con bombas

hidraulicas comparativamente

pequenas.

El disefio de cilindro también

reduce el desgaste en las l
empaquetaduras del pistén, lo

que contribuye a reducir los

costes de mantenimiento. Comienzo del  Molde cerrado
cierre del molde

La optimizacién del tamafio del mecanismo de
inyeccion en combinacién con el mecanismo de
cierre del molde se realiza para 7
que coincida con los requisitos
de volumen de produccion de los
productos moldeados,
habilitando velocidades de ciclo
mas rapidas, ahorrando espacio
gracias al menor tamafio de la
maquina y reduciendo el
consumo de energia.

La fijacion del molde de soplado con
abrazaderas de gancho facilita la
instalacién y desinstalacion del
molde. :

H.Funcion de cambio de fuerza de
cierre del molde

D Movimiento simultaneo de molde superior e inferior

Los moldes en si estan disefiados para soportar la

fuerza maxima de cierre del molde y permitir que la

fuerza de cierre se cambie de acuerdo a la

inyeccion, mejora la durabilidad del molde.

* Limitado a modelos especificos.
[]
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Los movimientos del molde superior e inferior
simultaneos o acoplados permiten ciclos de
moldeo mas cortos y una mayor productividad

Movimiento
simultdneo

Molde
Inferior

D Unidad de plastificacion

Las maquinas de la serie AL permiten el
moldeo de alto ciclo al estar equipadas
con unidades de alta plastificacion
capaces de  manejar  diversos
materiales de moldeo

D Circuito de retencion de presion

Retener la presién hidraulica del actuador
durante el cierre reduce el tiempo de carga

de la bomba y ahorra energia.

Unidad de apoyo de boquilla fija
(opcional)

Esta opcion de alto rendimiento puede ahorrar
tiempo al permitir la superposicion de
movimientos durante la inyeccion. Ademas puede
ayudar a alargar la vida util de las piezas, reducir
el tiempo de arranque y solucionar otras
problematicas.

Apoyo de boquilla (convencional) Apoyo de boquilla fija




Ejemplos de rendimiento de envases Utilizando las caracteristica del plastico para moldear envases

Aprovechando lel altimo y simplificado mecanismo para sacar el maximo provecho de las caracteristicas
de diferentes materiales plasticos y moldear envases de alta calidad
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Asistencia completa para la produccion de recipientes

Prestamos asistencia en todos los aspectos de la produccién de recipientes de
nuestros clientes, desde la fase de planificacion y creacion hasta la de produccion
y mantenimiento. Tanto si desea crear un tipo especial de recipiente, hacer un
disefio de recipiente ajustado al producto para el que se utilizara o mejorar la
imagen de marca a través del disefio de los recipientes, estamos preparados y
dispuestos a responder las preguntas que tenga. Podemos aplicar nuestra vasta
experiencia en el desarrollo de recipientes y pensamiento flexible para disenar
recipientes con alto valor afiadido. Fabricamos moldes para asegurar una
produccion estable y proporcionamos asistencia para mejorar la calidad de los
recipientes que quiere moldear. Seguiremos colaborando en los esfuerzos que
hacen nuestros clientes para hacer crecer sus negocios de recipientes,
ayudandoles a desarrollar recipientes competitivos y a mejorar la productividad de
sus fabricas.

Apoyo total para la planificacion, concepcion, fabricacion de

moldes, produccion, mantenimiento y todos los demas aspectos
de la produccion de recipientes
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Diseno de recipientes. Ingenieria y diseno

Aprovechar el conocimiento profesional y la amplia experiencia para disefar
recipientes ajustados a necesidades especificas

Escuchamos a los requisitos y los deseos de los clientes y utilizamos una amplia
coleccién de muestras y otros recursos para mejorar sus ideas para recipientes.
Estamos especializados en afiadir valor tanto desde el punto de vista funcional como del
disefio, abordando las peticiones de mejor vertibilidad, reduccion de peso,
contramedidas para una presién reducida y otros aspectos funcionales. Sirviéndose de
mas de 40 anos de amplia experiencia y datos sobre desarrollo de recipientes, nuestros
expertos disefiadores de producto pueden facilitarle un disefio en el tiempo mas breve
posible, tanto si el recipiente es un disefio estandar como una de las ultimas formas.
Podemos proporcionar rapidamente a los clientes el mejor asesoramiento para su
producto moldeado deseado basandonos en nuestros datos técnicos.
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Consultoria empresarial sobre recipientes

Asistencia total sobre todos los aspectos, desde maquinas de moldear y equipos
auxiliares hasta el diseio de fabricas

Desde cuestiones técnicas basicas hasta soluciones de moldeo preconfiguradas en las
instalaciones, utilizamos los recursos de nuestras redes japonesas e internacionales
para facilitar una amplia gama de informacién util para nuestros clientes.
Proporcionamos asistencia total para mejorar la productividad de nuestros clientes,
incluyendo apoyo en la seleccién de equipos auxiliares y la configuracién de planes de
mantenimiento para asegurar una produccion estable a largo plazo. Puede contar con
nosotros para cualquier cosa, desde los propios recipientes de plastico hasta los
procesos necesarios para fabricarlos. Nuestro personal especializado respondera
sincera y amablemente a cualquier preocupacion o pregunta que tenga.

Asistencia técnica

Servicio oportuno prestado a través del servicio oficial AOKI en las oficinas de
CENTROTECNICA

Aoki es conocida por sus elevados niveles de asistencia preventa y postventa, mediante
la cual proporciona a los clientes informacion técnica sobre disefio de recipientes,
caracteristicas técnicas de maquinas, equipamiento de fabricas y otras cuestiones.
Nuestras filiales, oficinas de representacion y agencias en todo el mundo trabajan con
nuestra oficina central para prestar asistencia a los clientes después de la compra de
nuestros productos. Ademas del asesoramiento técnico, Aoki proporciona a sus clientes
una asistencia rapida a sus problemas de gestion de produccion. Nuestro personal
experto puede ofrecer asesoramiento relevante y valioso desde una perspectiva
profesional.

CENTROTECNICA




Servicio de capacitacion para el mantenimiento postventa y
prevencion de problemas

Servicio de capacitacion ofrecido por AOKI y CENTROTECNICA a sus clientes
para lograr una produccion mas estable y un mayor crecimiento de su
productividad

Elimine los gastos evitables de tiempo y energia y asegure una produccion estable.

n Disminuya los periodos de inactividad tras la averia de la maquina mediante la deteccion
temprana de problemas en maquinas y moldes.

Mejore las habilidades de sus técnicos asegurandose de que adquieren los conocimientos
necesarios para operar sus maquinas correctamente.

Servicio de formacion para el mantenimiento postventa: flujo de proceso

( N\

Un técnico del Departamento de Ingenieria de AOKI visita e inspecciona visualmente las maquinas

existentes y los equipos auxiliares
\L .

-
El técnico verifica el estado de la maquina basandose en sus lista de verificacion y prepara un plan

de mejora.
\. J

El técnico imparte formaciéon en mantenimiento preventivo.

[ Formacion de seguimiento (3 meses, 6 meses y 1 afio mas tarde). ]

Horas de Tiempo de
funcionamiento . parada previsto

. Defectos

Tiempo de parada no
previsto

Pérdidas de
tiempo de ciclo

. Cambios de molde

. Inspecciones
periddicas

38,14%
78,95%
2,75%
8,33%
2,57% —
20,83% —
3,30%
1,25%
Y/ 350%
27,08% 7 291%
4,58%
0,30% 5,51%

Si tiene alguna consulta con respecto a nuestra
formacion de servicio de postventa para el
mantenimiento y la prevencion de problemas, péngase
en contacto con CENTROTECNICA en el 936 376 868



ProvecTo Eco oe ADKI Reciclaje para proteger el medio ambii-nte

Moldeo por inyeccion, estirado y soplado compatible con el uso de escamas de PET al 100%

Capaces de moldear directamente escamas recicladas, estos modelos ayudan a
proteger el medioambiente mediante la reutilizacidon de recursos.

Moldeado directo con 100% material de escamas

[ Botellas PET de Post-consumo ]

Proceso standard de refinamiento de material en
escamas de PET

100% escamas de PET

———~

Las maquinas de la serie de Aoki utilizan material proveniente de
escamas de botellas de PET previamente lavadas y luego granzeadas
para moldear por inyeccion, estirado y soplado directo nuevos
recipientes. El enfoque principal para el reciclaje de PET solia requerir
material granulado, sin embargo, con las maquinas de la serie de
AOKI, los costos asociados a la regranulacién o recristalizacion del
reciclado son cosa del pasado.

sin procesos
anadidos

Botellas moldeadas a partir de PET reciclado

Escamas rPET Pellets rPET




GAOKI

( ' CENTROTECNICA

Productos moldeados a partir de escamas 100% rPET

A

Tendencias recientes en la proteccion medioambiental

La necesidad de proteger el medioambiente ha sometido el uso de
productos de plastico a un creciente examen profundo en los dltimos afios.
En marzo del 2019, el Parlamento Europeo adoptdé nuevas reglas
prohibiendo los plasticos de un solo uso y los paises miembros de la UE han
comenzado a elaborar leyes y normativas que entraron en vigor en el 2021.
Las medidas incluyen un objetivo de recoleccion separado del 90% para las
botellas de plastico y la incorporacion del 25 % al 30 % del material reciclado
en las botellas de PET. Los paises fuera de la UE estan supervisando de
cerca este desarrollo y es probable que sigan el mismo camino.

100% PET RECICLADO

5. Eliminacién de gases y
humedad

Aumento del uso de rPET
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Linea de la serie AL / AOKI

Propésito AL-100LL-20S AL-250LL-50S AL-250LL-75S AL-250P-50L AL-300-50 AL-500LL-60S AL-250LL-50S

general
AL-500LL-50S AL-500LL-75S AL-500P-50L AL-500-50 AL-1000LL-60S AL-1000LL-100

| AL-1000LL-50s | | AL-1000P-50L |

Envases AL-100LL-20S AL-150N-12 AL-300N-30 AL-1000-60

pequeios
O AL-1000N-30

Cuello Al-350LL-40 AL-500LL-75 AL-500LL-50 AL-1000NL-100II

estrecho
AL-1000LL-40 AL-1000LL-75S AL-1000LL-50

Boca ancha Al-350LL-40 AL-500LL-75 AL-500LL-50 AL-1000NL-100II

[:] AL-1000LL-40 AL-1000LL-75S AL-1000LL-50

rPET 100% AOKI-250LL-50S AOKI-350LL-40 AOKI-350LL-100 AOKI-500LL-75 AOKI-500-150 AOKI-3000H-60




CENTROTECNICA
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( ' CENTROTECNICA

INYECCION
SOPLADO

Servicios que Ofrecemos:

‘-g Asesoria Técnico Comercial.

@ Retrofit de maquinaria. Instalacion de Equipos de mejora Energética,
J con hasta un -70% de energia consumida en sus maquinas actuales.

Comercializacion y Servicio post venta de M
Plastico, Maquinas de Extrusion de Plastico,
Magquinas de inyeccion estirado soplado de PE
otros materiales termoplasticos, Molinos
Molinos de alta produccién, Desgarradc
Refrigeracion Industrial, tratamiento y t
sistemas de vaciado automatico de big b
venta, venta de recambios y técnicos
actualizacion de maquinaria de inyeccion.

LA MAXIMA TECNOLOGIA
AL SERVICIO DEL PLASTICO

Solo Primeras Marcas

4% Conectividad 4.0 para cualquier fabrica y maquina. Controle sus medios de
“*  producciéon permanentemente con nuestro Software.

{w’e Formacién en mantenimiento de nuestras maquinas.

0 Teleasistencia. Planes de mantenimiento programado, la Base para una Produccién Perfecta.

*@ Refrigeracion Industrial. ﬁ Instalaciones llave en mano, para Fabricas y Laboratorios.



La Maxima Tecnologia al Servicio del Plastico = S6lo Primeras Marcas

Este ha sido nuestro lema desde 1.978, creando asi un vinculo vital con nuestros clientes,
entregando maquinas de muy Alta Calidad y Durabilidad.

Eso nos convierte en proveedores habituales de los principales transformadores espafioles, no
solo por la calidad y servicio de las marcas a las que representamos, sino por la garantia del
contacto directo y permanente que mantenemos con nuestros clientes para cualquier necesidad
que se presente, sin tener que recurrir al fabricante original.

Un Equipo Comercial y Técnico muy especializado le asesorara en todo su proceso productivo.

Conciencia Ecoldgica, Conocedores de la cadena de valor del Plastico, Hacia la Economia
Circular, ... frases que definen nuestra labor enfocada a Rentabilizar todos los recursos de
nuestros clientes.

Los Productos de Plastico juegan un papel fundamental en la vida cotidiana de las personas en
todo el mundo. La demanda de productos de un mayor valor, incluida su funcionalidad
mejorada, la compatibilidad con materiales especiales y un menor impacto en el medio
ambiente, nunca habia sido tan exigente. Esto significa que tenemos que llevar nuestra
tecnologia a la etapa de Evolucion en constante desarrollo. HACIA EL SIGUIENTE NIVEL, por el
Futuro.

Nuestras Representadas:

s v R L 1INy Y | CT SERVICIO SA = CENTROTECNICA
BAOK| E24 [JirRmak FELIGH C/ Liobarona 5
Sprigiessadomaten 08840 Viladecans = Barcelona
info@centrotecnica.es

Industrial Frigo’ Sa[=N), o e bg plast % Www.centrotecnica.es

T T.+34 936 376 868

Simoparma Packaging Italia Srl Enu| |ﬂ5|‘
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